HENKA BELGELENDIRME VE GOZETIM HiZMETLERI
TiC. LTD. STi. L HenKa®
EN 15085 BELGELENDIRME PROGRAMI Dokiiman No: HPG.14

1-PROGRAMIN TANIMI

Bu belgelendirme programi, HENKA BELGELENDIRME’ nin, TS EN 15085-2 standardina gére
demiryolu araglarinin ve bilesenlerinin imalati, bakim ve onarimi icin belgelendirme
faaliyetlerinin nasil yiritecegini tanimlamak amaciyla hazirlanmistir.

TS EN 15085, demiryolu araclari ve parcalarinin Gretim ve bakiminda metalik malzemelerin

bakimindan sertifikalandirma ve kalite sartlarini tanimlar.

EN 15085 igeriginde asagidakiler mevcuttur;

TS EN 15085 Demiryolu Uygulamalari — Demiryolu Araclari ve Parcalarinin Kaynak Islemi
- Bolim 1: Genel

- Béliim 2: Kaynak Ureticisi Kalite Kosullari ve Sertifikalandirmasi

- B6lim 3: Tasarim Sartlari

- Béliim 4: Uretim Sartlari

- Bolim 5: Muayene, Deneyler ve Dokiimantasyon

2-TANIMLAR

Tasarim sartnamesi

Musteri tarafindan veya musteri sartlarinin beklentisindeki kurulus vasitasiyla veya diizenleme
ile belirlenen mamuller igin sartlar.

Vasiflandirimig kisi
Ogdretimle, egitimle ve/veya ilgili uygulama tecriibesiyle bilgi ve yeterlilik kazanmis kisi.

Konstriiksiyon
Mamul, yapi veya kaynak edilmis herhangi bir parca.

Imalatci, fabrikator
Kaynakli imalattan sorumlu kisi veya kurulus.

Taseron
Bir s6zlesme durumunda imalatglya mamullerin, hizmetlerin ve/veya faaliyetlerin saglayicisi.

Kaynak operatorii
Tam mekanize veya otomatik ergitme kaynak islemlerini yapan kisi.

Denetim Ekibi

Belgelendirme faaliyetleri ile ilgili olarak, kuruluglarin kalite yonetim sistemini ve fabrika Gretim
kontrolling, ilgili Griin standardlarina gore inceleyip degerlendirmek lizere atanmis, HENKA
BELGELENDIRME denetim gérevlileri arasindan secilen, HENKA BELGELENDIRME calisma
esaslarina uygun olarak goérev yapan ve gecici olarak teskil edilen ekiptir. Denetim ekibindeki
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gorevlilerin sayisi, kurulusun biiytkligiine, Grin, proses cesitliligine ve ilgili standarda gore
degisebilir. (Bas denetci, denetgi, teknik uzman.)

Uriin Belgelendirme Program Komitesi

Uriin Belgelendirme Program Komitesi asagidaki taraflari temsil etme yeterligine sahip
kisilerden olusur.

- Sivil toplum drgutlerini temsilen,

- Sanayicileri temsilen,

- Kamuyu temsilen,

- Universite / Akademisyen temsilcisi,

- Uygunluk Degerlendirme Kurulusu temsilcisi,

Program Komite (yeleri HENKA BELGELENDIRME Organizasyon Semasinda ve personel
listesinde yer almaktadir.

3-REFERANS DOKUMANLAR:

- TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynagdi - Béliim 1: Celikler

- TS EN ISO 9712 Tahribatsiz muayene - Ndt personelinin kalifikasyonu ve belgelendirme -
Genel 6zellikler

- TS EN ISO 14732 Kaynak personeli-Metalik malzemelerin tam mekanize ve otomatik ergitme
kaynadi icin kaynak operatorlerinin ve kaynak ayarcilarinin yeterlilik sinavi

- TS EN 15085-1:2007+A1:2013 Demiryolu uygulamalari - demiryolu araclari ve bilesenlerinin
Kaynadi - Bolim 1: Genel

- TS EN 15085-3 Demiryolu uygulamalari- Demiryolu araglari ve bilesenlerinin kaynagi - BolUm
3: Tasarim ozellikleri

- TS EN 15085-4 Demiryolu uygulamalar-Demiryolu araglar ve bilesenlerinin kaynak islemi-
Bolim 4: Imalat kurallari

- TS EN ISO 3834 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi igin kalite sartlari

- TS EN ISO 9606-2 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynadi - bélim 2: Aliminyum ve
aliminyum alagimlari

- TS EN ISO 14555 Kaynak- Metalik malzemelerin saplama ark kaynagi

- TS EN ISO 14731:2010 Kaynak koordinasyonu - Gorevler ve sorumluluklar

- TS EN ISO 15607 Metalik malzemeler igin kaynak prosedtirli sartnamesi ve vasiflandiriimasi
-Genel kurallar

- TS EN ISO 15609-6:2013 Metalik malzemeler icin kaynak proseddrlerinin sartnamesi ve
vasiflandiriimasi -Kaynak prosediri sartnamesi - Bolim 6: Lazer-ark hibrit kaynak

- TS EN ISO 15610 Metalik malzemeler icin kaynak prosedirlerinin vasiflandiriimasi ve
sartnamesi - Deneye tabi tutulmus kaynak sarf malzemelerini esas alan vasiflandirma

- TS EN ISO 15611 Metalik malzemeler igin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve
vasiflandiriimasi - Onceki kaynak tecriibesini esas alan vasiflandirma

- TS EN ISO 15612 Metalik malzemeler icin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve
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vasiflandiriimasi - Standard bir kaynak prosediriiniin uyarlanmasi vasitasiyla vasiflandirma

- TS EN ISO 15613 Metalik malzemeler icin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve
vasiflandiriimasi - Imalat dncesi kaynak deneyini esas alan vasiflandirma

- TS EN ISO 156142) Metalik malzemeler icin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve
vasiflandiriimasi Kaynak prosediri deneyi

- TS EN ISO 15620 Kaynak - Metalik malzemelerin stirtlinme kaynagi

- TS EN ISO/IEC 17025 Deney ve kalibrasyon laboratuvarlarinin yeterliligi icin genel sartlar

- HPR.20 Uriin Belgelendirme Prosediirii

- HPR.19 Denetci Teknik Uzman Atanmasi ve Personel Performansinin Degerlendirilmesi
Prosediru

- HPR.15 Belge Marka Ve Logo Kullanimi Prosedri

- HPR.14 Belgelendirmenin Askiya Alinmasi Geri Cekilmesi veya Kapsaminin Daraltiimasi
Prosediru

4-UYGUNLUK DEGERLENDIRME:

4.1-Uygulama Siniflarinin Belirlenmesi

TS EN 15085-1 standardinda belirtilen:

Madde 3,2 Belgelendirme Seviyesi;

Kaynak performans sinifi(CP)’ye bagli olarak, kaynakli demiryolu arasini veya kaynakli bileseni
siniflandiran seviye

Not: Sertifikasyon seviyesi YCL"” olarak kisaltilmigtir.

Madde 3,3 Kaynak Performans sinifi

Kaynakli baglantinin giivenlik ve gerilme kategorisi ile tanimlanan bu baglantinin performans
Ozellikleri

Not: Kaynak performans sinifi YCP” (performans sinifi) olarak kisaltiimistir.

Madde 3.4 Kaynak Muayene Sinifi

Kaynak performans sinifina gére verilen bir kaynak icin gergeklestirilen muayeneleri tanimlar.
Not: Kaynak muayene sinifi YCT” (deney sinifi) olarak kisaltiimistir.

Dogru Uygulama Sinifinin Belirlenmesi

Sertifika Seviyesi Tanim
(CL)
CL1 CP A’'dan CP D'ye kadar olan kaynak performans siniflarinda
siniflandiriimig olan birlesimlerle kaynakl parca treten kaynak
Ureticiler
CL 2 CP C2’den CP D'ye kadar olan kaynak performans siniflarinda
siniflandirnimis olan birlesimlerle kaynakl parga Ureten kaynak
Ureticiler
Eder bu kaynaklar EN 15085-5:2007 standardina gore CT1 sinifi
kaynak muayenesine gore kontrol edilirse, CP C1 kaynak
performans sinifinda siniflandirilmig olan kaynakl birlesimler de
dahil edilir. CL 4 sertifikalandirma sinifi ancak CL 2 veya CL 3
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sertifikalandirma seviyesindeki kaynakli birlesimlere gére dahil
edilir

CL3 CP D kaynak performans siniflarinda siniflandiriimis olan
birlesimlerle kaynakl parca Ureten kaynak Ureticileri
CL4 Demiryolu araclari ve parcalarinin kaynagini degil tasarimini veya

satin alma ve montajini veya satigini yapan Ureticiler. CL 3
sertifika seviyesi kaynak isleri icin sertifikalandirmaya ihtiyac
yoktur

TS EN 15085-2, Ek A Demiryolu Araclari Pargalarinin ve alt pargalarinin Sertifikalandirma
Seviyelerindeki Muhtemel Yerlesimleri

Sertifikalandirma
Seviyesi

Parca Siniflandirmasi

CL 1 Seviyesi

Demiryolu araglari ve parcalarinin yeni yapimi, degisimi ve
onarimi Pargalara drnekler:

- Buijiler (buji bashgi, taban cubudu, capraz Kkirisi, buji
iskeletleri);

- Sasi (uzatmalar, taban cubugu, capraz kirisi, parcalari);

- Arag govdesi (6n duvarlar, yan duvarlar, cati); - Ceki ve
perdahlama takimi;

- Harici ekipman pargalarn icin destek iskeletleri (6rnegin
tanklar, elektrikli, klima ve sikistiriimig hava konteynirr)

- Teker takim montaji, dingil kutulan, yayli destekler,
amortisorler, titresim damperleri;

- Fren cihazlari (manyetik hat freni, fren cubuklar, fren
ucgenleri, fren silindirleri, fren capraz kirigleri);

- Karayolu / demiryolu araglarn dahil, agir is araglari igin destek
iskeletleri;

- Bujiden vagona/araca (payanda) ¢ekis aktarimi icin kaynakli
bilesenler;

- Vagonlarin yakit tanklari;

- Yukarida belirtilen bilesenler igin dokmelerin son kaynagdi;

- Basingli gaz tanklari, test basincina sahip demiryolu araglarin
tanklari ve konteynerleri* ;

- Tehlikeli malzemeler icin konteynerler*.

CL 1 veya CL 2 Seviyesi

Kaynak performans sinifina bagli olarak demiryolu araglar ve
parcalarinin yeni yapimi, degisimi ve onarimi (sadece CP A, CP
B veya CP C1 icin CL 1), 6rnegin;

- Girig kapilari, ¢ikis kapilari;

- Kendinden destekli cihaz kutularn ve yer alti konteyberleri
(temiz su ve atik su kaplan);
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- Harici makine pargalan (trafo, motor, transmisyon
siispansiyon);

- Cati yapisi (pantograf, panelleme);

- Makine odasi cihazlari (trafo kasasi, trafo stispansiyonu,
motor suspansiyonu, transmisyon sispansiyonu, cer motoru
icin eklenti, alet raflan);

- Gl¢ aktarma parcalar (cer kuplaji, kardan saftlari);

- Traversler (yani vagon);

- Cevirme ve egme cihazlari;

- Direkler ve palamar halkalari;

- Demiryolu araglari igin sikistirimig hava rezervleri*;

- Basingh borular

CL 2 Seviyesi Ozel test basinci olmadan basingsiz konteynerlerin yeni yapimi,
degisimi ve onarimi, érnegin:

- Tehlikesiz malzemeler icin faydall ylk konteyneri;

- Diger tasima konteynerleri.

Demiryolu araclari igin yapisal parcalarin yeni yapimi, degisimi
ve onarimi, 6rnegin:

- Yolcu vagonlarinin dahili pargalan (bélmeler, duvarlar, kapilar,
paneller);

- Dahili parcalar icin destek iskeleti (elektrikli, klima ve
sikistirlmig hava dlizenekleri);

- Markiz cihazlari;

- Lavabo parcalari ve tesisatlar birlikte su konteynerleri;

- Pistler dahil araclardaki kayar kapilar;

- Fren borusu tutuculari;

- Alt sasinin altinda yer alan kendini desteklemeyen cihaz
kutular (destek iskeleti olmadan);

- Elle frenleme islemi igin disli kutulari ve konsollar;

- Merdivenler ve tirabzanlar (giris bodlgesindeki tirabzanlar
dahil) ve aracin disindaki parmakliklar

CL 3 Seviyesi Tim araclar icin basit eklenti parcalarinin yeni yapimi, degisimi
ve onarimi, 6rnegin:

- Cesitli islemler icin kranklar ve kollar;

- Karsilik plakalari;

- Demiryolu araglarinda cihaz kutular ve salter dolaplari
(destek iskeleti olmadan elle fren islemi icin disli kutular ve
konsollar dahil);

- Indeks plakasi tutuculari;

- Teker takozlari;

- Nakliye vagonlar icin kapaklar (tank vagonlari zerinde s
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korumasi);
- Demiryolu
parmakliklar.

araclarindaki

- Pencere, koltuk iskeletleri,
- Havalandirma i1zgaralar.

merdivenler,

tirabzanlar ve

Demiryolu araclarinin pargalari ve ticari tedarik pargalarinin
yeni yapimi, degisimi ve onarimi, érnegin :

CL 4 Seviyesi

Bu sertifikalandirma seviyesi:
- Tasarimi yapilan;

- Satin alinan ve montaji yapilan kaynakl bilesenler ve parcalar
Uzerine kaynak dretimi yapmayan Ureticiler icin gecerlidir.

*) Bu standardin gereksinimlerinin yerini, spesifik Uirlin standartlar alacaktir.

4.2-Uygulayici Personel Sartlar
Kaynak Koordinasyonu

Kaynak Koordinatoriiniin gorevleri ve yetkinlik alanlari

Kaynak Koordinatoriiniin gorevleri
ve yetkinlik alanlan

EN ISO 14731 Ek B'den | Demiryolu araglari / vagonlar yapimi igin | Seviye A Seviye B Seviye C
|_ilgili madde gorevler ve yetkinlik alanlar
B.1 Gereksinimlerin | - herhangi ilave gereksinimle birlikte Griin | X X) X)
gbzden gecirilmesi standard kullanilacaktir
B.2  Teknik  gbzden | - ana madde(ler)in sartnamesi ve kaynakll | X X) X)
gegirme birlesim ozellikleri
- tasarim gerekleri ile ilgili olarak birlesim yeri X (X) (X)
- kaynak performans sinifi igin gereksinimler X X) X)
- muayene igin erisim ve tahribatsiz deneyler X (X) (X)
dahil kaynaklarin yeri, ulagilabilirligi ve sirasi
- diger kaynak gereksinimleri, o6rnegin sarf
malzemelerinin batch deneyleri, kaynak metali X X -
ferrit icerigi, yaslanma, hidrojen igerigi, kalici
althk, kumlama kullanimi, yiizey cilasi, kaynak
profili X X)
- birlesim hazirhigi ve tamamlanmis kaynagin
boyutlari ve detayi X
B.3 Alt vyikleniciye is | - Alt yukleniciye is verme konusunda, kaynak | X X) X)
verme Uretimi igin alt ylklenicinin uygunludu teyit
edilmelidir
B.4 Kaynak personeli - Kaynak personeli konusunda, kaynakcilar ve | X X) X)
kaynak operatorlerinin kalifikasyonu gergeklestiri
Imelidir (egditim, talimat, yerine getirme ve
dederlendirme dahil)
B.5 Cihazlar - Kaynak ve iliskili cihazlarin uygunlugu teyit | X X) X)
edilecektir.
B.6 Uretim planlamasi - kaynak igin uygun prosediir sartnamelerine atif | X X X
yapilmasi X X X
- vasifli personel tahsisi
B.7 Kaynak | - kaynak prosediirlerinin kalifikasyonu ile ilgili | X X) -
prosedirlerinin olarak kalifikasyon yontemi ve araligi
kalifikasyonu - kaynak prosedur kalifikasyonunun yapiimasi ve | x X -
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degerlendirilmesi
B.8 Kaynak islem | Kaynak prosedir sartnameleri ile ilgili olarak, | X X) X)
sartnameler kalifikasyonun kapsami tespit edilecektir.
B.9 Calisma talimatlari Calisma talimatlari konusunda, bu talimatlarin | X X) X)
yayinlanmasi ve kullanimi belirlenecektir.
B.10 Kaynak sarf | - uygunluk X X X
malzemeleri - temin sartlari X X) X)
-kaynak  sarf  malzemesi  satin  alma | x (X) (X)
sartnamelerinde herhangi ilave gereksinimler,
kaynak sarf malzemesi muayene dokiiman tiri
dahil
- kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi ve X X X)
yonetimi
B.11 Malzemeler - malzeme satin alma sartnamelerinde herhangi | X X) X)
ilave gereksinimler, malzeme muayene dokiiman
tlrd dahil X X X
- ana maddenin depolanmasi ve yénetimi
B.12 Kaynak  ©ncesi | - kaynakcinin  ve kaynak operat6riiniin | X X X)
muayene ve deneyler kalifikasyon  sertifikalarinin ~ uygunlugu ve
gegerliligi
- kaynak prosediir sartnamelerinin gegerliligi X (X) (X)
- ana madde ve kaynak sarf malzemelerinin
tanimi
- birlesim hazirligi, yerlestirme, ayarlama ve X X X
puntalama X X X
- kaynak prosediir sartnamesindeki herhangi 6zel
gereksinim (6rnegin garpilmanin 6nlenmesi) X X X
- Cevre dahil, calisma kosullarinin kaynak igin
miisaitligi X X X
- Maketlerin galistirilmasi ve degderlendirilmesi X X (X)
B.13 Kaynak sirasinda | - temel kaynak / parametreleri; X X X
muayene ve testler - 6n 1sitma / pasolar arasi sicaklik X X X
- pasolarin ve kaynak metal katmanlarinin | yx X X
temizligi ve sekli
- alt olugu
- kaynak sirasi X X X
- kaynak sarf malzemelerinin dogru kullanim ve X X X
yonetimi X X X
B.14 ve B.15 Kaynak | - gdzle muayene kullanimi X X (X)
sonrasinda muayene ve | - tahribatsiz deney kullanimi X X) -
testler - tahribath deney kullanimi X X) -
- kaynak sonrasi igslemlerin sonuglari ve kayitlar | X (X) (X)
(6rnedin kaynak sonrasi isil islem, yaslandirma)
B.16  Uygunsuzluk ve | Uygunsuzluk ve duzeltici faaliyetler konusunda, | X X) X)
diizeltici faaliyetler gerekli tedbirler ve faaliyetler belirlenecektir
(6rnedin kaynak tamirleri, onarimli kaynaklarin
yeniden dederlendiriimesi, diizeltici faaliyetler)
B.17 Olgiim, muayene ve | Gereken ydntemler ve faaliyetler belirlenecektir | X X X)
deney cihazlarinin
kalibrasyonu ve gecerli
kilinmasi (tasdiki)
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B.19 Kalite kayitlar B.19 Kalite kayitlari Gerekli kaynak kayitlari ve | X X) X)
belgelerinin hazirlanmasi ve yayinlanmasi

Kaynak Kalite Seviyeleri

Kaynak kalite seviyeleri TS EN ISO 5817'ye (celik) ve TS EN ISO 10042'ye (aliminyum ve
alasimlari) gore degerlendirilir ve uygulama sinifina goére kabul siniflart EN 15085-3 Madde
5.2.1’de belirtilmistir.

4- GOREV VE SORUMLULUKLAR:

Denetimde Gorev Alacak Personelin Nitelikleri

Denetimde gorev alacak personelin yetkinligi asagida tanimlanmistir:

Bas Denetgi

- Bas denetgci, EN 15085-2 Belgelendirme Semasinda tecriibesi dogrulanmis bir denetgi olmak
zorundadir.

- Belgelendirme Kurulusu atanmis denetgilerin yetkinligini ispatlayabilmelidir.

- Uluslararasi Kaynak Miihendisi ya da Uluslararasi Kaynak Teknisyeni veya esdeger bir
diplomaya sahip olmaldir.

Denetgi

- Kalite yonetim sistemleri denetimlerinde yetkin olmalidir.

- Son 5 yil icerisinde, minimum 3 yil kaynakli imalat konusunda tecriibe sahibi olmalidir.
Karar Vericilerin Gorevleri

- 4 yillik Universite teknik bélim mezunu ve

- En az 2 yili yapi malzemeleri uygunluk dederlendirmesi alaninda olmak lzere en az 4 yil
uygunluk degerlendirmesi alaninda tecriibe sahibi, is tecriibesi olarak en az 5 yil tecriibe
sahibidir.

Karar Verici, fabrika Uretim kontrolleri sonucu gergeklestirilen uygunluk degerlendirme
dokiimantasyonunu inceleyerek belge onayini, reddini veya genisletme ve daraltmasini
onaylar.

5-BELGELENDIRME SURECLERI:

5.1 Uygunluk Degerlendirme Siireci
HENKA BELGELENDIRME tarafindan gercgeklestirilecek olan uygunluk degerlendirme
faaliyetleri HPR.20 Urlin Belgelendirme Prosediiriine uygun olarak gerceklestirilmektedir.

5.2 Uygunluk Degerlendirme Denetim Kriter ve Yontemi

TS EN 15085-2, Ek C — Kaynak Ureticisi icin Gereksinimler

Sertifikalandirma Seviyesi
_ CL1 Seviyesi CL2 Seviyesi CL3 Seviyesi CL4 Seviyesi
Uretici Gerekli Gerekli Gerekli Degi Gerekli
Sertifikalandir ma
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Kaynak Performans | CP A ile CP D arasi (CPCl)a,CPC2ile | CPD CP Aiile CP D arasi
Sinifi CP D arasi
Kalite ISO 3834-2 ISO 3834-3 ISO 3834-4 ISO 3834-3
Gereksinimlerib
Kaynak A seviyesi B veya C seviyesi Gereksinim yok 1.Seviye kaynak isi
Koordinatori icin: A seviyesi

2.Seviye kaynak isi
icin: B veya C

seviyesi
Kaynak Yardimci: A c Dider | Yardimc: C | Gereksinim yok Gereksinim yok
Koordinatori yardimcilar: B veya C | seviyesi
Yardimcisi d
Kaynakgilar ve | Kaynak islemi ve malzeme grubuna bagl olarak, nitelikli | Ilgili degil
Operatorler kaynakgilar veya kaynak operatérlerine EN 9606-1 (cgelikler igin),

EN ISO 9606-2 (aliminyum icin) veya EN 14732 (kaynak
operatorleri icin) standartlarinda ihtiyac bulunmaktadir

Deney Personeli - Kaynak kalite deneyleri icin deney personeli; - kaynak kalite | Ilgili degil
deneyleri icin deney yoneticisi; sorumlu kaynak koordinatorii (CL
3icin degil) - tahribatsiz deney personeli -EN 473 seviye 2'ye gbre
tahribatsiz deneyler icin test dederlendiricisi

Kaynak Talimati EN ISO 15609 veya EN ISO 14555 veya EN ISO 15620 ilgili | Ilgili degil
bélimlerine gére WPS _ _
Kaynak Talimati WPQR ile kalifiye WPS EN ISO 15610, EN | Ilgili degil Iigili degil

ISO 15611, EN ISO 15612, EN ISO 15613,
EN ISO 15614 e veya EN ISO 14555 veya
EN ISO 15620 (detayh bilgi icin EN 15085-
4) ilgili bolimleri CP D igin, eder
sozlesmede belirtiliyorsa

a Tablo 1'e bakiniz.

b EN ISO 3834 standardinin ilgili bolimiiniin gereksinimleri saglanacakti fakat EN ISO 3834'e gdre bir
sertifikalandirma gerekmemektedir.

¢ Tek kaynak atélyesi bulunan kiiclik kaynak Ureticileri igin A seviyesi yardimci gerekmemektedir.

d Birgok kayna atélyesi bulunan kaynak Ureticileri ile ilgili olarak, her kaynak atdlyesi icin C Seviyesinde ilave
bir yardimci, gerekmektedir.

e Demiryolu uygulamalari igin sadece EN ISO 15614 -1, EN ISO 15614-2, prEN ISO 15614-3, EN ISO 15614-
4, EN ISO 15614-7, EN ISO 15614-11, EN ISO 15614-12 ve EN ISO 15614-13 ilgilidir

Ureticinin kaynakli imalat yeterliliinin sahada uygulamali olarak kontrol edilmesi gerekmektedir. Denetgi,
sahada yapilan 6rnek kaynakli imalat 6ncesi, esnasinda ve sonrasinda yaptigi controller (metot, personel,
cihaz, kontrol ekipmani, goérsel muayene, kirma testleri, materyal kontrold, fiziksel dzellikler v.s.) EN ISO
17020 Madde 7 yi karsilamasi gerkmektedir, treticinin de bu konu hakkinda bilgisini sinayacaktir.

Uretici, laboratuvar/test hizmetleri icin kullandigi laboratuvar/test merkezini (firma ici laboratuvar/test merkezi
dahil) EN 17025/EN 17020 kapsaminda akredite oldugu veya bu standartlara goére uygunlugunu kontrol
etmelidir. Uretici, uygunlugu kendi kontrol ettiyse, denetci F 086 Test Analiz Formu kullanilarak uygulamanin
dogruludu teyit edilmelidir.

Yirirluk Tarihi: 26.03.2021 Revizyon No: 00 Sayfa: 9/15

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.




HENKA BELGELENDIRME VE GOZETIM HiZMETLERI
TiC. LTD. STi. L HenKa®
EN 15085 BELGELENDIRME PROGRAMI Dokiiman No: HPG.14

5.3 Denetim Periyodu

Ilk tetkik, baslangic degerlendiriimesinden bir yil sonra yapiimaldir. Onemli diizeltici
faaliyetlerin gerek olmamasi durumunda, tetkik sikhigi asagidaki durumlardan birinin ortaya
¢lkmamas! durumunda azaltilabilir:

a) Yeni ve degismis ana tesisler;

b) Sorumlu kaynak koordinatoriin degismesi;

¢) Yeni kaynak slregleri, ana metal tipi ve ilgili kaynak prosediri nitelendirme kayitlari
(WPQR);

d) Yeni ana cihazlar. Tetkikler, baslangi¢c dederlendiriimesinden sonra iki denetim arasi 12 ay!
asmayacak sekilde dlizenli olarak her yil tekrarlanir.

5.4 GoOzetim Denetimleri

Onceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin
incelenmesi, revize ya da ilave edilen Grin dokimanlarinin gdzden geciriimesi ve
uygulamadaki uygunluk ve etkinliginin incelenmesi ve kritik maddeleri gbézetim denetimi
kapsaminda kontrol edilir. Denetim sonunda tespit edilen gézlem ve uygunsuzluklara iligkin
denetim raporu hazirlanir. Uygunsuzluklarin giderilmesine ydnelik dizeltme ve duzeltici
faaliyetlerin takibi, su sekilde gergeklestirilir:

- Bir dnceki denetimde tespit edilerek, dokiiman bazinda kapatilabilecek, tavsiye niteligindeki
uygunsuzluklar eger giderilmemis ise; uygunsuzlugun etkisine bagli olarak, major
uygunsuzluga cevrilir. Bir ay sonra takip denetim gergeklestirilir. S6z konusu uygunsuzluk
kapatilmis ise Uriin belgesinin gegerliliginin devamina, kapatilmamis ise belgenin askiya
alinmasina karar verilir ve kurulusa bildirilir.

- Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gozetim denetim esnasinda tespit
edilirse, dlizeltme ve dlizeltici faaliyetin gerceklestiriimesi icin misaade edilen sire bir aydir.
Bir ay sonunda gerceklestirilen takip denetiminde uygunsuzluk kapatimis ise belge
gecerliliginin devamina, kapatiimamis ise askiya alinacagi basvuru sahibine yazili olarak
bildirilir.

5.5 Takip Denetimleri

Major uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiman
lzerinden ya da tutulan kayitlar araciligi ile dogrulanabilecek majoér uygunsuzluklar igin takip
denetimi gergeklestiriimez, bu karar bas denetgiye aittir. Mindr uygunsuzluklarla ilgili
gergeklestirilen dizeltici faaliyet kanitlan firma tarafindan belirtilen slirede bas denetgiye
gonderilir.

Firma takip denetimi gerektiren belgelendirme denetimi tarihini takiben 3 aylik slire verilir. Bu
3 aylik sure sonunda firmanin ek sire talebinde (s6zlii ya da yazil olabilir) bulunmasi
durumunda, bu talep belgelendirme miidirii tarafindan incelenir ve uygun goriildiigi takdirde
ek olarak 3 ay daha ek sure verilir. Takip denetiminin gergeklesme siresi 6 aydan uzun
tutulamaz. Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin giderilmedigi gézlenirse veya Uriin
Belgelendirme Mudurl tarafindan goénderilen takip denetimi bildirim yazisina firma tarafindan
takip denetim tarihi icin teyit verilmez ise kurulusun bagvurusu iptal edilir. Majér uygunsuzluk
minore dondstirilmis ise uygunsuzlugun 1 ay iginde firma tarafindan kapatiimasi istenir. Bu
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sure igerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmigsa firmanin basvurusu iptal edilir.
Uygunsuzluklarin bas denetgi tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim dosyasi belgelendirme
mudurtne gonderilir. Belgelendirme Midirl belgenin askiya alinmasi yoniinde verdigi karar
tarihini takiben 3 ay icerisinde firma tarafindan takip denetimi icin miracaat olmamigsa
Belgelendirme Sézlesmesi fesih edilir ve belgesi geri alinir.

5.6 Takip Denetimleri

Transfer Denetimi, farkl bir akredite kurulustan mevcut ve gegerliligi devam eden bir belgenin
HENKA BELGELENDIRME’ den belge diizenlenmesi amaci ve talebiyle yapilan denetimdir.
HENKA BELGELENDIRME disinda yetkili bir kurumdan belge almis bir kurulus, belgelendirme
basvurusu yaparsa, HENKA BELGELENDIRME asagida belirtilenleri kapsayan bir denetim
gerceklestirir:

1. Dokiiman incelemesi, 6nceki belgelendirmeyi yapan yetkili kurumun hazirladigi denetim
raporlarinin incelemesi,

2. Kurulusun tesislerinde, kapsami o©nceden verilen belgelendirmesinin uygunlugu ve
gecerliligine bagh olan transfer denetimi.

Transfer denetimleri Akredite Kuruluslarin vermis oldugu belgeler icin gegerlidir. Ancak belgeyi
dizenleyen kurulusun ticari faaliyetlerini durdurmus olmasi veya akreditasyonunun iptal
edilmis olmasi durumunda basvuran kurulusun transfer denetiminin gergeklestirilmesi
konusunda karari Uriin Belgelendirme Miidirii verir. Transfer denetimi yapilabilmesi icin
belgenin halen aktif ve gegerli olmasi gerekir. Transfer basvurusu yapan kurulusun son
denetim tarihi transfer denetim tarihinden en fazla 12 ay 6nce gergeklestirilmis olmalidir.
Askida bulunan veya iptal edilen belgeler icin transfer denetimleri gergeklestirilemez, ilk
belgelendirme olarak islem gordr.

Transfer denetimlerinin gerceklestiriimeden dnce Belge gecerliligi siirmekte olan firmaya daha
onceki belgelendirme kurulusu tarafindan bildirilen uygunsuzluklarin kapatiimis olmasi veya
ilgili kuruluslarin belgelendirme programlarinda yer alan hususlarin yerine getirilmis olmasi
gerekir. Eger firmaya ait belgenin yeterliligi konusunda slpheler var ve devam ediyorsa,
olusan siiphenin igerigine bagh olarak;

1. Yeni bagvuru olarak kabul edilir veya

2. Tespit edilen sorunlu alanlarda denetim suresi artirilir.

Firma belge almaya hak kazanirsa, dlizenlenecek belgenin gecerlilik sliresi, mevcut gecerli
belge siiresi ile sinirlidir. Belgede dider Akredite Kurulus tarafindan ilk belgelendirme tarihi,
belgelendirme tarihi ve mevcut belge gecerlilik siiresi belirtilir.

GOzetim denetimlerinin sliresi misterinin belgelendirme icin uygulanan sure dikkate alinarak
belirlenir.

5.7 Degisiklikler (Kapsam, adres, kaynak koordinasyon personeli/personelleri
degisiklikleri)

Kurulusun Belge icerigi ile ilgili olarak temel degisiklik yapildigi konusunda (genisletme,
daraltma, unvan degisikligi, triin ve tretim metodunda degisiklik, adres, kaynak koordinasyon
personeli/personelleri, es haklara sahip vekili, yedek vekili degisikligi) HENKA
BELGELENDIRME’ yi bilgilendirmelidir. Degisiklilere yénelik bilgi verilmemesi halinde konuyla
ilgili uygunsuzluk acilarak takibi yapilir. Kapsama yeni faaliyetler eklenmesi, Urlin ve Uretim
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metodu, adres, kaynak koordinatori/koordinatorleri degisikligi durumlarinda degisiklik
denetimi gergeklestiriimelidir. BOyle durumlarda periyodik denetim tarihinde degisiklik
gerekebilir. Degisiklik gerekmesi durumunda hem periyodik hem de degisiklik denetimleri
birlikte gerceklestirilir.

- Kapsam genisletilmesi/daraltilmasi

Kurulus, TS EN ISO/IEC 17065 standardinda belirtilen ve Urlinde, imalat prosesinde veya eger
uygunsa Urinin uygunluguna etki yapan kalite sisteminde vyapilmasina yonelik
degisikliklerden herhangi birinin yapilmasi istendiginde bu durumla ilgili HENKA
BELGELENDIRME’ yi haberdar etmelidir.

HENKA BELGELENDIRME bildirilen bu degisikliklerin daha baska arastirmalari gerektirip
gerektirmedigini tayin eder ve bdyle bir arastirma gerekli oldugunda bu degisikliklerin
sonucunda elde edilen (riinlerin piyasaya siiriilmesine HENKA BELGELENDIRME tarafindan
musteriye uygun bilgisi verilinceye kadar izin verilmez. Kurulus degisikliklerle ilgili HENKA
BELGELENDIRME'ye bilgi vermez ve denetim sirasinda tespit edilir ise, uygunsuzluk acilarak
takibi yapilir. Yapilan kontrollerde uygun olmayan Urinlerin tespit edilmesi halinde Grtnlerin
piyasaya siiriilmesine HENKA BELGELENDIRME tarafindan izin verilmez. Yapilan kontrol veya
deney sonuglari, Grlintin gerekleri yerine getirmedigini gosterirse kurulus tarafindan gereken
dizeltici dnlemler alinmali, Grinler ayriimall ve uygun sekilde isaretlenmelidir. Uygunsuzluk
giderildikten sonra kontrol veya deneyler tekrarlanmalidir. Uriinler, kontrol veya deneyler
tamamlanmadan teslim edildiyse, musterilere bildirimde bulunmak icin kurulusun proseduri
mevcut olmali ve kayitlar tutulmahdir.

Denetimler esnasinda uygun olmayan Urlnlerin tespit edilmesi halinde kurulus tarafindan
drtnlerin ayrilmasi, uygunsuzluklarin giderilmesi, uygunsuzluklarin giderilmesinin ardindan
kontrollerin tekrarlanmasi gerekmektedir. Bu siirecte uygunsuzlugun etkileme ihtimali olan
piyasada bulunan drtnlerle ilgili prosediire uygun olarak musteri bilgilendirilmeli ve kayitlar
tutulmalidir.

Kapsama yeni faaliyetler eklenmesi, riin ve lretim metodu vb. degisikligi durumlarinda
degisiklik denetimi gergeklestiriimelidir. BOyle durumlarda periyodik denetim tarihinde
degisiklik gerekebilir. Degisiklik gerekmesi durumunda hem periyodik hem de kapsam
degisikligi denetimleri birlikte gerceklestirilir.

Kapsam genisletiimesi durumunda, gorevli denetci gerceklestirilen denetim/dederlendirme
faaliyetleri sonucunda, Uriin Belgelendirme Miidiirii tarafindan verilen kararin olumlu olmasi
halinde, yeni belge numarasi ile belge yenilenir ve eski belgenin iptali gergeklestirilir.
Kurulusun, belge kapsaminin bir kismi igin belgelendirme sartlarini karsilamada devamli veya
ciddi basarisizliklar géstermesi durumunda, belgelendirme kapsaminin sartlar karsilanmayan
kismi disarida tutulacak sekilde daraltiir. Bu tip bir daraltma belgelendirme igin kullanilan
standardin sartlaryla uyumlu olarak gergeklestirilir.

Basvuru sahibinin, belge kapsaminin daraltiimasini talep etmesi durumunda veya
Belgelendirme siirecinde gorev alan denetgi ve uzmanin ara kontrol sonucuna bagh olarak
kapsam daraltma tekliflerinde, planlanan bir sonraki denetim esnasinda kontrol edilmek kaydi
ile dokiiman incelenerek Uriin Belgelendirme Miidiirii kararina gore islem yapilir.

Uriin Belgelendirme Midiirii tarafindan verilen kararin olumlu olmasi halinde, yeni belge
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numarasi ile belge yenilenir ve eski belgenin iptali gerceklestirilir. Bu durumda hizmet
teklifinde belirtilmis olan belge Ucreti talep edilir.

- Belge Sahibi Unvan Degisikligi

Belge sahibi yeni unvana go6re ticaret sicil gazetesi ve imza sirkilerini HENKA
BELGELENDIRME’ ye iletir. Belge sahibinin unvan degisikligi olmasi durumunda iriin, tretim
ve fabrika Uretim kontrol sistemini etkileyen bir degisiklik yok ise ilgili bilgiler esas alinarak
HENKA BELGELENDIRME karari ile yeni belge numarasi ile belge yenilenir ve eski belgenin
iptali gergeklestirilir. Bu durumda hizmet teklifinde belirtilmis belge Uicreti talep edilir.

- Adres Degisikligi

Uretim yeri degisikligi durumunda belge sahibinin yeni Gretim yerini incelemek amacli
degisiklik denetimi gerceklestirilir. Yapilan incelemede Fabrika Uretim Kontrolii sisteminin
yeterlili§ inin tespiti halinde, Uriin Belgelendirme Miidiirii’ niin karari ile yeni belge numarasi
ile kurulusun belgesi ve diger evraklari yeni Uretim yeri adresine gore diizenlenir ve eski
belgenin iptali gerceklestirilir. Boyle durumlarda periyodik denetim tarihinde degisiklik
gerekebilir. Degisiklik gerekmesi durumunda hem periyodik hem de adres degisikligi denetimi
birlikte gergeklestirilir.

- Kaynak koordinasyon personeli/personelleri, es haklara sahip vekili, yedek vekili
degisikligi

Denetimler sirasinda denetim ekibinde bulunan uzman tarafindan, kurulusun Kaynak
Koordinasyon Personeli/Personelleri ile “Profesyonel Teknik Goérlisme” slreci uygulanir ve
kayit altina alinir. Kaynak koordinasyon personeli, es haklara sahip vekili, yedek vekili
degisikligi s6z konusu oldugunda, kurulusta degisiklik denetimi gerceklestirilerek kaynak
koordinasyon personeli/personellerinin yeterliligi incelenir. Yapilan incelemede sistemin
yeterliliginin tespiti halinde, Uriin Belgelendirme Mudiiri’ niin karar ile yeni belge numarasi
verilerek kurulusun belgesi ve diger evraklar yenilenir ve eski belgenin iptali gerceklestirilir.
Boyle durumlarda periyodik denetim tarihinde degisiklik gerekebilir. Degisiklik gerekmesi
durumunda hem periyodik hem de kaynak koordinasyon personeli/personelleri degisikligi
denetimleri birlikte gergeklestirilir.

5.8 Askiya Alma

Sertifika, bazi durumlarda belli bir stire icin Belgelendirme Muduri tarafindan askiya alinabilir.
Askiya alma karar Uriin Belgelendirme Mudiiriine yazil olarak bildirilir. Askiya alinan belgeler
HENKA BELGELENDIRME web sitesindeki belgeli firma listesinde de acikca belirtilir.

Bu durumlara 6rnek olarak;

- GOzetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu
olmayan, ancak sertifikanin hemen geri gekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

- Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnedin yaniltici yayinlar veya reklam)
durumunda sertifika sahibi tarafindan geri gekme islemi ve dizeltici faaliyetler yapilmaz ise,(
Logo Kullanim Prosed(ir(i)

- Belgelendirme Kurulusunun proses belgelendirme programinin veya proseddrlerinin ihlal
edilme durumu var ise,

- Firmanin sdzlesme yukumldliklerini yerine getirmemesi, - Takip denetimlerinde major
uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,
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- Denetimler sonucunda major uygunsuzluk bulunmasi. Sertifika sahibinin, sertifikanin askiya
alindigi herhangi bir prosesi

-UrtinG sertifikal olarak tanimlamasi yasaklanir.

HENKA BELGELENDIRME ile sertifika sahibi arasindaki karsilikli anlasma sonrasinda iretimle
ilgili olmayan nedenler veya baska nedenlerle sertifika sinirli bir siire (en fazla 3 ay) icin askiya
alinabilir. HENKA BELGELENDIRME tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Uriin
Belgelendirme MUdiri tarafindan sertifika sahibine yazili olarak bildirilerek askiya alinmanin
hangi kosullarda kaldirilacagi belirtilir.

Uygun kosullar saglandiginda askiya alma karari Belgelendirme Midiiri tarafindan kaldirilir ve
bu karar Uriin Belgelendirme Mudiiriine yazili olarak bildirilir. Uriin Belgelendirme Mud(irii
HENKA BELGELENDIRME web sitesindeki belgeli firma listesindeki gerekli diizenlemeleri yapar
veya yaptirir ve sertifika sahib ini yazili olarak bilgilendirir.

5.9 Iptal veya Geri Cekme

Sertifika, bazi durumlarda Belgelendirme Miduru tarafindan geri cekilebilir. Geri cekme karari
Uriin Belgelendirme Midiiriine yazili olarak bildirilir. Geri cekilen belgeler HENKA
BELGELENDIRME web sitesindeki belgeli firma listesinden cikartilir. Asagidaki durumlarda,
HENKA BELGELENDIRME yazili olarak sertifika sahibini bilgilendirerek sertifikayi geri cekme
hakkina sahiptir:

- Gozetim Denetimi sonuclari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu gdsteriyorsa,

- Sertifika sahibi finansal anlagmaya uymuyorsa,

- Sertifika anlagmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,

- Belgede adi yazan yetkili personelin degismesi durumu varsa,

- Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz 6nlemler alinirsa,

- Sertifika sahibi sertifikasini uzatmak istemiyorsa,

- Eder standart ya da kurallar degisirse ve sertifika sahibi yeni gereksinimlere uymayi garanti
edemezse ya da etmezse,

- Proses durdurulur ya da sertifika sahibi iflas ederse,

- Sertifika anlasmasinda yer alan diger hiikiimler gerekgesiyle.

5.10 Uygunluk Belgesi Gegerlilik Siiresi

Sertifikalarin gegerlilik stiresi veya gegerlilik stiresi ile ilgili aciklama belge (izerinde yazilr. TS
EN 15085-2 belgesi yillik gbzetimler yapiimak sartiyla en fazla 3 yil gegerlidir. Bu gegerlilik
suresi gozetim denetimlerinin basarili olarak yapilmasi halinde gegerlidir. Gegerlilik sresi
dolan belgeler igin stireg dederlendirme Basvuru Formu ile yeniden baslatilir.

5.11 Belgelendirme Sartlarinda Degisiklikler

HENKA BELGELENDIRME, Belgelendirme standartlarinda ve/veya baglantii olarak
Belgelendirme Programlarinda meydana gelen degisiklikleri kendisi tarafindan organize edilen
Program Komitesine bildirilir. Bu degisiklikler karar tarihinden itibaren en geg 15 (on bes) is
giinii icinde miisterilere bildirilir. Bu degisiklikler gdzetim faaliyeti gerektirirse misteri, Uriin
Belgelendirme Midiri tarafindan bilgilendirilir ve Program Komitesinin alacagi uygulama
karar tarihleri dikkate alinarak musgteri ile karsilikl belirlenen tarihte faaliyet gergeklestirilir.
HENKA BELGELENDIRME, belgenin yenilenmesi ile ilgili tim kararlari verme yetkisine sahiptir
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HENKA BELGELENDIRME VE GOZETIM HiZMETLERI
TiC. LTD. STi. « HenKa®

EN 15085 BELGELENDIRME PROGRAMI Dokiiman No: HPG.14

7-LOGO VE MARKA KULLANIMI:

HPR.15 Belge Marka Ve Logo Kullanimi Prosediri, miusteriler ile HFR.28 Belge, Marka Ve
Logo Kullanim Sézlesmesi imzalandiktan sonra paylasilir ve/veya internet adresi lizerinden
tiim ilgili taraflara erisimi saglanir.

Diizenli araliklarla miisterilerin ilgili Giriinlerde kullandigi logolar HENKA BELGELENDIRME’ nin
ic kontrol personelleri tarafindan takip edilir. Gerekli gériilen takip kontrolleri, misterinin web
sitesi Uzerinden paylasmis oldugu gorseller dahil olmak lizere tim disa doniik reklam
calismalarindan veya gergeklestirilen dizenli gozetimler esnasinda denetgiler tarafindan da
yapilabilir.

8-SONUCLARA ITIRAZ VE SIKAYET:

Uygunluk Degerlendirme faaliyetleri esnasinda veya sonuglandiriimasi sirasinda gelebilecek
sikayet ve itirazlar Itirazlar, HPR.06 Itirazlar ve Prosediriine goére dederlendirilir ve
sonuclandirilir.

9-TARAFSIZLIK VE GIZLILIK:

HENKA BELGELENDIRME, uygunluk dederlendirme faaliyetlerinin tiimiinde tarafsizigini,
bagimsizligi ve gizlilik politikasini slirdirmeyi taahhiit eder. Tarafsizligi Koruma Komite ile
yapilan yillik dederlendirme toplantilari ile birlikte gergeklestirdigi risk analizleri ile tarafsizligi
zedeleyecek tiim riskler icin dnlemleri alir. Uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile elde edilen
tim taraflarin bilgisi gizli olarak kabul edilir.
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